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Introduccion

La manufactura es importante en lo tecnolégico, econédmico e historico.
La tecnologia se define como la aplicacidon de la ciencia para proporcionar
a la sociedad y a sus miembros aquellos objetos que necesitan o desean.

El proceso de rediseiio o reingenieria es la reconfiguracion detallada del
proceso aplicado inicialmente, esto con la finalidad de lograr mejoras en el
rendimiento ciclico, disminucion de costos, incremento de calidad, etc.

El torneado es un proceso de maquinado en el cual una herramienta de
una sola punta remueve material de la superficie de una pieza de trabajo
cilindrica en rotacion; la herramienta avanza linealmente y en una
direccion paralela al eje de rotacion, como se muestra en la Figura. El
torneado se lleva a cabo normalmente en una maquina herramienta
llamada torno, la cual suministra la potencia para tornear la pieza a una
velocidad de rotacion con avance de la herramienta y profundidad de
corte especificados.
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Metodologia

Disefo del aislante de Teflon.

El aislante de teflon fue disefado como accesorio para la maguina Rotating Disc Electrode, de la marca
Princeton Applied Research, cumpliendo con los requerimientos de la ASTM-GO03; cuenta con una
longitud de 25.40 mm y un diametro de 12.70 mm. Cuenta con una seccion porta electrodo de un
diametro de 2.87 mm, con una profundidad de 12.70 mm; para ser colocado en la maquina tiene una rosca
interna de 6 mm con una separacion de hilos de 1.0. Tal y como se muestra en la Figura.
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Fabricacion del Aislante de Teflon.

Para fabricar el prototipo aislante (acoplador) de teflon mostrado, es necesario seguir las instrucciones
establecidas en la hoja del proceso de manufactura, donde estan establecidas las operaciones a realizar,
herramientas, parametros de corte, material por mencionar solo algunos como el a) Careado, b)
cilindrado, c)barrenado, d) Machueleado.

a) Careado a la seccion de transversal de la barra de teflon, esto para asegurar que la superficie sea
completamente ortogonal a la longitud de la barra, mostrado en la Figura.




b) Cilindrado de barra de teflon a un diametro de 12.70 mm y con una longitud de 25.40 mm.




c¢) Barreno con una broca de 2.87 mm.

Para realizar la cuerda, se realizé un barreno con una profundidad de 12.70 mm, con una broca de
5.1054 mm (figura 5)




d) Y se finalizo con un machuelo a 12.70 mm de profundidad (figura). Utilizando un machuelo
M6x1.0, se realiza la rosca interna del prototipo (haciendo avances con pequenos retrocesos del

maneral, con la finalidad de no sobrellenar la garganta de la barra de teflon), tal y como se muestra en
la Figura 6.




Resultados

En la figura 2.6 se aprecia el prototipo terminado
cumpliendo con las dimensiones expresadas en el disefio.

Finalmente, el aislante fue rectificado a las medidas
correspondientes, en la Figura 2.a se observa el prototipo
del aislante de porta electrodo finalizado.

Figura 2.b se aprecia el montaje del prototipo en el eje de
trabajo de la maquina Rotating Disc Electrode, de la
marca Princeton Applied Research. [2-3].




Conclusiones.

El prototipo del aislante (acoplador) de teflon brinda un mayor tiempo de vida ciclica proporcionando un adecuado
sellado hermético en cada una de las pruebas y en las repeticiones realizadas; esto brinda la posibilidad de realizar
mayor numero de ciclos con menor desgaste del aislante, siendo una considerable disminucién de costos para la
realizacion de pruebas electroquimicas en el Rotating Disk Electrode, de la marca Princeton Applied Research.

Es importante destacar que los pardmetros de maquinado deben seguir estrictamente (N=150 rev/min, fr = 0.381
mm/rev), debido a que la funcionabilidad del prototipo depende principalmente de su rosca interna y de su didmetro
de trabajo, ya que estos seran los responsables de brindar el sello hermético al vastago de aporte de grafito; esto es a
causa de que las pruebas electroquimicas a realizar se llevan a cabo en un ambiente acuoso y en caso de que exista
algun juego dimensional entre la barra de grafito y el prototipo, el liquido puede ingresar a entre estos y brindar
resultados erroneos.
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